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J'ai constaté que le métal de première coulée se forge admirablement à froid, qualité précieuse pour la rivure directe.
Je signale en passant la sonorité considérable de ce métal. Une plaque suspendue à une ficelle et frappée avec une barre de fer a vibré d'une façon perceptible à l'oreille pendant 2'50".
Bronze d'aluminium. — Nous avons vu qu'on a employé d'abord la méthode Héroult pour alliages directs : elle avait le désavantage de donner des produits de teneur variable. C'est la raison principale qui l'a faite abandonner.
Nous avons déjà décrit les bronzes à S et à 10 p. 100.
Le bronze à 12 p. 100 est à grain très fin, serré comme celui d'une fonte de seconde fusion très fine, d'un éclat un peu gras dans la cassure et d'une couleur jaune très pâle. Ce qu'il y a de curieux, c'est ce changement considérable do teinte du bronze de 10 p. 100 à celui de 12 p. 100, tandis qu'il y a peu de différence entre le 5 p. 100 et le 10 p. 100.
Le bronze à 17,90 p. 100 est cassant; il a UQ éclat gras et résineux et il contient de nombreuses petites bulles. Sa couleur est presque blanche et très brillante sous la cassure.
Le bronze à 26 p. 100 présente un aspect analogue; mais il est encore plus blanc et d'un éclat moins gras.
L'analyse chimique montre que ces bronzes contiennent de 0,5 à l,o p. 100 de matières insolubles, en majeure partie de la silice.
Aujourd'hui, le seul bronze fabriqué à l'usine sur commande est celui k 10 p. 100 en fondant d'abord dans les creusets en plombagine le cuivre à l'état de plaques de cuivre cémenté.
Ce n'est que lorsque le bain est fluide qu'on introduit l'Ai, métallique et on opère le mélange en brassant avec une barre en fer; cette opération se fait très rapidement en raison de la fusibilité de l'Ai.
Comme l'usine possède un stock important de bronze Héroult, on ajoute souvent au bain des fragments de ce métal, en tenant compte de sa composition; on en fait de môme dans la préparation du laiton, dont nous parlerons tout à l'heure.
Le bronze est coulé en sable ou en coquille. Sous cette dernière forme il a une résistance plus grande à la rupture par traction, mais moins d'allongement. Mais, pour donner de bons résultats, on a constaté qu'il est nécessaire que le bronze qui doit être coulé en coquille contienne 1,5 p. 100 de silicium. Au contraire, le bronze coulé en sable pour être bon, doit être très pauvre eu silicium.
Dans le procédé Héroult, on introduit directement le silicium dans l'alliage, en ajoutant au bain un peu de silice pure.
J'ai relevé sur les carnets d'expériences les résultats suivants relatifs à la résistance du bronze obtenu dans l'usine :
AL %                   RÉSISTANCE  A LA RUPTURE                 ALLONGEMENT
10                                            61,8
9                                    5*7,5
8,5                                 51,5
10                                    69,0
